
الهدف العام للدورة:

هدف هذا البرنامج التدبي إلى تقديم ؤية شاملة ومتكاملة للجوانب الفنية، والإداة، والاقتصادية المرتبطة بأنشطة
الصيانة والإصلاح، وذلك على امتداد مختلف ماحل المشوع. وركز البرنامج على رفع كفاءة نظم الصيانة وتطور

اقتصادياها من خلال فهم الاستايجيات الحديثة للصيانة العلمية، وتطيق مدخل النظم لتحسين الأداء التشغيلي وخفض
التكاليف.

من خلال هذا البرنامج، سيتمكن المشاركون من فهم تأيات الصيانة على اختيار التكنولوجيا، والتخطيط الفعال للموارد،
وتشخيص الأعطال قبل حدوثها، بالإضافة إلى التعرف على أحدث أساليب البرمجة والرقابة على أنشطة الصيانة، وتحليل

التكلفة والعائد لضمان استدامة الأداء التشغيلي للمؤسسات.

 

المحتويات الأساسية للدورة:

1. المفهوم العلمي للصيانة الإتاجية الشاملة للمشوعات والمافق:

توضيح مفهوم Total Productive Maintenance (TPM) ودوره في دعم استدامة التشغيل.
استعاض الأسس التي تقوم عليها فلسفة TPM كمفهوم شامل يدمج ين الإتاج والصيانة.

العلاقة التكاملية ين أداء المعدات ومبادئ الصيانة الإتاجية.
أهداف TPM في تحقيق "صفر أعطال" و"صفر توقف مفاجئ".

2. الأسس العلمية لادة كفاءة تشغيل المعدات والآلات (الاعتمادية الصيانية):

مفهوم الاعتمادية (Reliability) في نظم الصيانة.
كيفية تحسين الجاهة التشغيلية للمعدات وتقليل وقت التوقف.

دور مؤشات الأداء مثل MTTR وMTBF في قياس كفاءة الصيانة.
العلاقة ين الاعتمادية وتخطيط الصيانة الوقائية.

3. الصيانة كعامل مؤثر في اختيار التكنولوجيا:

العلاقة ين استايجيات الصيانة والتقنيات المستخدمة في المنشأة.
تحليل أر صعوبة أو سهولة صيانة الآلات على قار شاء المعدات الجديدة.
دمج اعتباات الصيانة في داسات الجدوى التكنولوجية للمشاع الجديدة.

4. استايجيات وسياسات الصيانة:

استعاض أنواع السياسات الصيانية (وقائية، تصحيحية، نبؤية، ذاية).
كيفية اختيار الاستايجية الأنسب بناءً على طيعة العمليات والمعدات.



مقارنة ين الصيانة المخططة وغير المخططة من حيث الجدوى والتكلفة.

5. إدارة أعمال الصيانة وادة كفاءة التشغيل:

مبادئ الإدارة الحديثة للصيانة.
دور القيادة في تعز ثقافة الصيانة الوقائية والتخطيطية.

التكامل ين أقسام التشغيل والصيانة لتعظيم الكفاءة التشغيلية.

6. تحليل مشاكل الصيانة واخاذ قاات حلها:

.(Root Cause Analysis) تقنيات تحليل الجذور الأساسية للمشكلات
استخدام أدوات مثل مخطط السبب والتأير (Ishikawa) في تشخيص الأعطال.

صياغة الحلول بناءً على اليانات الفنية والتشغيلية.

7. مشكلات الإحلال والتجديد للمشوعات وأساليب التغلب عليها:

كيفية تقيم المعدات القديمة ومدى الحاجة إلى الإحلال أو التحديث.
معاير اخاذ القار ين الصيانة والتجديد.

تخطيط بامج الإحلال وفقًا للموارد المتاحة وخطط الإتاج.

8. طق التنبؤ وتشخيص الأعطال:

استخدام أجهزة التحليل والفحص الفني المسبق.
أساليب الصيانة التنبؤية Predictive Maintenance باستخدام تقنيات الاستشعار.

الاعتماد على اليانات التاخية والأنماط التشغيلية في التنبؤ.

9. الآثار الاقتصادية لتطيق مدخل النظم لتحسين أعمال الصيانة:

كيف يسهم تطيق مدخل النظم في تقليل التكاليف التشغيلية؟
الربط ين الأداء المالي والتقني لأنشطة الصيانة.

داسة العائد على الاسثمار في بامج الصيانة المتقدمة.

:(PERT) 10. مناهج التخطيط والبرمجة والرقابة باستخدام شبكات الأعمال

تطيق أساليب PERT وCPM في جدولة أنشطة الصيانة.
تخطيط الموارد، وتحديد المساات الحرجة.

ماقبة التقدم في نفيذ الخطط الصيانية وتحديث الجداول الزمنية.

 



11. كيفية إنشاء نظام متكامل لتكاليف الصيانة والإصلاح:

تصميم نموذج لتبع التكاليف المباشرة وغير المباشرة.
تحليل تكلفة – فائدة (Cost-Benefit Analysis) لأنشطة الصيانة.

احتساب تكلفة الأعطال وتأيرها على التشغيل والإتاج.

12. تحليل اقتصاديات التخن لقطع الغيار والمواد:

تقدر مستويات المخون الأمثل لقطع الغيار.
تقنيات ضبط المخون لتفادي الهدر أو نقص القطع الحرجة.

التكامل ين إدارة المخان ووحدات الصيانة لتسع الاستجابة.

13. الجدوى الفنية والاقتصادية لإنشاء ورش الصيانة والإصلاح بالمشوع:

متى يكون من المجدي إنشاء ورشة صيانة داخلية؟
مقارنة ين الصيانة الخارجية والداخلية من حيث الكفاءة والتكلفة.
تجهيز الورشة بالبنية التحتية والمعدات المناسبة لطيعة العمليات.

 

:(TPM) تاجية الشاملةمحاور خاصة بالصيانة الإ

ما هي الصيانة الإتاجية الشاملة؟

مفهومها كاستايجية تدمج ين كل عناصر المنشأة لتحقيق الكفاءة القصوى للمعدات.

:TPM يقالسمات الأساسية لتط

مشاركة الجميع في المؤسسة، بدءًا من الإدارة العليا وحتى المشغلين.
تطيق تدجي يعتمد على التحسين المستمر.

تركيز على منع الأعطال لا إصلاحها فقط.

:TPM يقصعوبة تط

التحديات التنظيمية والثقافية.
الحاجة إلى تغير في السلوكيات المؤسسية.

:TPM يقدوافع تط

تحسين كفاءة المعدات.



تقليل الفواقد والخسائر المرتبطة بالتوقف.

:TPM يقتكلفة ومدة تط

الاسثمار المطلوب في التدب والتطور.
التطيق التدجي على ماحل حسب جاهة المنشأة.

 

:TPM ية ودورها فيالصيانة الذا

ما هي الصيانة الذاية؟

مشاركة المشغلين في أعمال الفحص والتنظيف اليومي للمعدات.
اكتشاف الأعطال البسيطة والتعامل معها مباشرة.

فوائد تطيق الصيانة الذاية:

تقليل الاعتماد الكلي على فق الصيانة الفنية.
تعز الإحساس بالمسؤولية لدى المشغلين.

أعمال المشغل في الصيانة الذاية:

الفحص اليومي، التنظيف، التشحيم، الإبلاغ المبكر عن الأعطال.

:TPM ية وباقي ركائزين الصيانة الذا التفاعل

تكاملها مع الصيانة المخططة، والتحسين المستمر، وجودة العمليات.

عوائق تطيق الصيانة الذاية:

مقاومة التغير.
ضعف التدب.

الحاجة إلى التوعية المستمرة.

 


